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DURA-GOAT

REBUILD UNDERWATER 121

DESCGRIPGION Y USOS REGOMENDADOS

100% sélidos, Dura-Coat Rebuild Underwater 121 es una masilla epoxi de dos componentes que cura a temperatura
ambiente y es tolerante a la superficie. Esta disefiado especialmente como material de reconstruccién para metales
en aplicaciones humedas o bajo el agua. Dura-Coat Rebuild Underwater 121 es facil de usar, no se descuelga, y cuenta
con buena resistencia quimica y alta resistencia mecanica.t Fast 358 puede aplicarse facilmente con espatula plastica
o cuchillo de masilla hasta 1000 mils sin hundimiento.

e Puede aplicarse hasta 500 mils sin escurrimiento EMBALAJES
e Adecuado para cualquier sustrato, como acero, bronce, aluminio,

TAMANO N.° coDIGO

concreto
e Apropiado para proteccidn contra corrosion y abrasion 1lkg 121-01
e Disefiado para zonas de salpicaduras y reparaciones sumergidas 2kg 121-02

ZONAS DE APLICACION

10kg 121-10
18kg 121-18

- Pilotes en zonas de - Tanques - Areas himedas - Areas sumergidas
salpicaduras - Reparaciones sumergidas - Valvulas - Muchos otros
- Reparaciones maritimas - Reparacidn de tuberias

DATOS TECNICOS

Temperatura Maxima
(dependiendo del servicio)

Resistencia Quimica

Sélidos por Volumen
Viscosidad
Densidad Mixta
Dureza del Durémeter Shore D
Tiempo de Trabajo

Resistencia Vertical SAG a 21°C
(70°F) y 12,7 mm (500mils)

Cobertura para kit de 10kg

Relacion de Mezcla

Color
Periodo de Validez

Servicio Himedo 90°C 194°F
Servicio Seco 160°C 320°F
Agua Excelente
Alcalis Excelente
Acidos Inorganicos Bueno
Acidos Orgénicos Bueno
Disolventes Orgénicos Bueno
100%
Pastosa
1.8
(ASTM D 2240) 85

25 min / kg a 2°F
Sin hundimiento
60sf@40mils 5,6m?@1mm

2:1 por Peso Base: Activador
Gris de serie. Azul y rojo opcional. Otros colores contactan con la fabricacién
3 afios a 55-95°F (13-35°C) - contenedores sin abrir
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PREPARACION DE SUPERFICIES

Dura-Coat Rebuild Underwater 121 es un recubrimiento tolerante a la superficie que facilita su aplicacidn; sin
embargo, la preparacién adecuada de la superficie es fundamental para el rendimiento a largo plazo de este producto,
por lo que se debe realizar la mejor preparacion de superficie posible. Como minimo, el sustrato debe ser firme y estar
libre de material corroido suelto, cascarilla de laminacién, polvo y cualquier otro residuo suelto. La limpieza con
herramientas eléctricas, SSPC-SP11, es la preparacién de superficie minima recomendada.

MEZCLA TIEMPO DE GURADO

Mezcle bien el activador en la base con la varilla de 16°C (60°F) | 25°C (77°F)

mezclaraspando los ladosy el fondo del recipiente. TACGK FREE 4 horas 2 horas 1 hora

Mezclar por peso 2 partes Base a Activador de 1

parte. Mezclar a fondo para producir un material LU WL LE 12 horas 6 horas 3 horas

uniformey sin rayas. Nunca poner disolventes. TERMING DE 16 horas 10 horas 5 horas
COMBLETA 24 horas 12 horas 6 horas
cptmco 48 horas 24 horas 12 horas

APLICAGION

Use una espatula de plastico resistente o una espatula de masilla. Trabaje el material en el perfil del sustrato para
lograr la maxima adhesién y eliminar cualquier aire atrapado. Contornee a la forma correcta con la espatula de
masilla o el aplicador de plastico. Si se utiliza un molde o una forma, recubra su superficie con un agente
desmoldante para evitar la adhesion del material. Es posible realizar mecanizado utilizando herramientas con
punta de carburo. El lijado es posible si se realiza dentro de las 14 horas posteriores a la aplicacién a 77°F, 25°C
(agregue 1-1/2 horas por cada 10°F por debajo de 77°F, reste 1 hora por cada 10°F por encima de 77°F). Los
agujerosy grietas grandes pueden reforzarse con tela de vidrio o metal.

LIMPIAR

B Las herramientas deben limpiarse de inmediato después de su uso utilizando un detergente alcalino industrial.

Antes de usar cualquier producto, revise la ficha de datos de seguridad (SDS) o la hoja de seguridad
correspondientes a su drea. Siga los procedimientos estandar de entrada y trabajo de espacio confinado, si
procede.

El fabricante, Dura-Coat Industrial Inc., no ofrece ninguna garantia expresa o implicita, incluidas las garantias de comerciabilidad o idoneidad para un propdsito particular para este
producto. En ninguna circunstancia el fabricante sera responsable de dafios incidentales, consecuentes u otros, incumplimiento de garantia, responsabilidad estricta o cualquier otra
teoria que surja del uso de este producto. La informacidn y las recomendaciones contenidas en este documento se basan en el Producto estandar y son propiedad y se proporcionan
unicamente para el uso de nuestros clientes. Esta informacion se proporciona de buena fe y se cree que es verdadera y precisa a partir de la fecha/version de este documento. Como el
fabricante no tiene control sobre las condiciones de uso o el proceso de solicitud de |as partes que utilizan este producto, el fabricante no puede aceptar la responsabilidad por pérdida,
lesion u otros dafios resultantes del uso del Producto o esta o cualquier otra informacion proporcionada por el fabricante. Por lo tanto, ninguna garantia de ningun tipo expresa o implicita,
son hechas por el fabricante, Dura-Coat Industrial Inc., con respecto a este, o cualquier, producto fabricado por ellos o cualquier fabricante contratado o licenciado. Los productos Epoxi
DURA-COAT® no proporcionan integridad estructural ni mejoras. Solo se utilizan para proporcionar proteccion contra la corrosion, el desgaste, la abrasion y los ataques quimicos en un
sustrato determinado y solo en la medida prevista en las fichas técnicas, las fichas técnicas, las fichas de datos de seguridad y cualquier otra informacién suministrada por escrito
directamente del soporte técnico de los fabricantes.
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+1 (561) 757-5620

dura-coat@dura-coat.net www.dura-coat.net

12481 NW 44th Street
Coral Springs, Florida, 33065, USA
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